
 

                             

                                                                                                     

- Kedvezményezett neve: "GÖMB OPTIKA" Egészségügyi, Optikai és Kereskedelmi 

Korlátolt Felelősségű Társaság 

- Projekt címe: Kapacitásbővítés a "GÖMB OPTIKA" Egészségügyi, Optikai és 

Kereskedelmi Korlátolt Felelősségű Társaságnál 

- Támogatás összege: 20 000 000 Ft 

- Támogatás mértéke: 50 % 

- Tartalom: A projekt célja egy fejlett technológiával rendelkező szemészeti központ 

kialakítása volt. Az általunk megvásárolt csiszológép rendszer a legmodernebb technika 

minden előnyét nyújtja cégünknek. A beépített nútmaró és fúrószár sokkal pontosabb és 

esztétikusabb szemüvegkészítést eredményez, mint a régi munkamenetünk volt, hiszen 

ezeket régen kézi nútvágóval és kézi fúróval végeztük, mivel meglévő csiszológépünk 

ezeket a funkciókat nem tudta. Ráadásul a megvásárolt csiszológép rendszerben 3D fúró 

van, ami azt jelenti, hogy a legkülönlegesebb fúrási igényeket is ki tudja elégíteni, sőt 

lehetőség nyílik arra, hogy saját magunk által tervezett szemüveg lencsét készítsünk, 

mellyel teljesen egyedi szemüveget vásárolhatnának nálunk vásárlóink. A gép bármilyen 

alapanyagú (műanyag, polikarbonát, trivex, poliuretán, akril, üveg) lencsét képes 

megmunkálni, magas bázisgörbülettel is, melyet egy speciális csiszolókorong végez. A 

folyamat úgy működik, hogy a rendszer elemeit alkotják azok a szemvizsgáló 

berendezések is, mellyel az orvosok a szemüveg viselésre szoruló pácienseket vizsgálják. 

Az itt mért és megállapított adatok (fókusztávolság, dioptria- és cilinderérték illetve 

annak foka, a szaruhártya külső síkjától számított távolság a szemüveglencse belső 

síkjáig, stb…) átkerülnek a rendszer letapogató-feltűző egységébe, mely a készítendő 

nyers lencsét ezen adatok birtokában jelöli fel a csiszolóegység részére. A letapogató-

feltűző egységben beépített dioptriamérő is található, ami ellenőrzi, hogy valóban a 

szemvizsgálat során mért eredményeknek megfelelő lencsét kapja-e a páciens. Ez az 

egység a választott keretet 1000 ponton tapogatja le, így előre biztosítva a torzulásmentes 

lencse becsiszolást. Mindez látható (és igény esetén még át is szerkeszthető) a 8,4 colos 

színes kijelzőn. A gép letapogató egysége a nagy görbületű (pl dioptriás napszemüveg) 

kereteket is gond nélkül kezeli. A rendszer eleme még egy dioptriamérő egység, melynek 

nagy előnye, hogy egy (akár új, akár régebbi) lencse minden adata megállapítható vagy 

visszaellenőrizhető. Újdonság, hogy már törésmutatót, UV transzmissziót és progresszív 

lencse addíciót valamint csatornahosszt és szélességet is pontosan tud mérni. A 

dioptriamérő egyszerre 108 ponton mér, ezért az eredmény hajszálpontos. A mérési 

eredmények a beépített nyomtatónak köszönhetően kinyomtathatóak.  

Nidek Szemüveglencse csiszolórendszer egységei:  

- NIDEK ME1212;  



 

                             

- NIDEK ICE 1212;  

- IRX LabPLus Software;  

- Nidek LM-1800PD DiCheck+Go-Meisan.  

NIDEK ME-1212 szemüveglencse csiszoló rendszer az ME-1212 a Nidek csiszolók 

abszolút csúcsmodellje, igazi „high-end” eszköz. Rendkívüli hírnevet szerzett magának 

azzal, hogy a legszélesebb lencsemegmukálási igényeknek is maximálisan megfelel.  És 

valóban, az Me 1212 a napjainkban jelentkező legkülönlegesebb csiszolási és fúrási 

igényeit is könnyedén kielégíti, köszönhetően a világ első, teljesen automatikus 3D 

fúrójának és tervező módjának. A 3D fúrási funkció számtalan beállítási lehetőséget 

biztosít a felhasználó számára, legyen szó furatról, bemarásról, süllyesztésről vagy díszítő 

ékszertartó furatról.  A furat adatai könnyedén bevihetők, szerkeszthetők az 

érintőképernyőn. Az ikon alapú kezelőfelület segít a gyors és pontos kiválasztásban. All 

in One! Gyors és pontos multifunkciós lencsemegmunkálás. Nagy teherbírású és tartós 

mechanika. CR39 és Hi-Index műanyag lencsék, valamint polikarbonát, PNX (Trivex), 

poliuretán, akril és üveglencsék megmunkálására alkalmas. Magas bázisgörbületű lencsék 

fazettázása speciális csiszolókorong segítségével. 3D lencse és fazetta pozíció modellezés 

a színes LCD érintőképernyőn.  Plasztiklencsék polírozása. Valódi 3D nútmarás állítható 

szélességgel.  Többfokozatú éllehúzás polírozással.  Az EES rendszer a nyers lencse 

kerületének mérésével tervezi meg a teljes megmunkálási időt és biztosítja a speciális 

vízlepergető rétegű lencsék tökéletes megmunkálását.  Lehetőség van egyazon lencsén 

részlegesen külön fazetta és külön nút elhelyezésére, divatfazettázásra, és Design-cut 

forma marásra is.  

A projekt központi eleme tehát egy olyan komplex megoldást nyújtó csiszoló rendszer, 

amellyel biztosítható az üzemi működés, ráadásul a gép kezelése minimális 

emberlétszámot igényel. A gép kifejezetten a kis létszámú üzemek számára kifejlesztett 

eszköz, amely viszonylag alacsony munkaerő-igény mellett nagy kapacitást tud 

biztosítani. A piaci igény a termékekre a régióban jelentős, mivel nincs olyan cég, amely 

képes lenne ezeknek a gyártási folyamatoknak az elvégzésére. A gép beszerzése rövid idő 

alatt nyereségessé teszi a projektet és biztosítja a gyors megtérülést. Hosszú távon a 

projekt további munkahelyek megteremtéséhez is hozzájárul, mivel idővel a munkák 

számának növekedésével, megnövelhető a dolgozók száma, aminek köszönhetően először 

a piacot teremti meg a szervezet a működéséhez, majd következő lépésben újabb 

gyártógépek megvásárlásával azonnal egy komoly, helyi szinten kiemelkedő gyártó 

vállalkozás fejleszthető. Fontosnak tartjuk kiemelni, hogy a gyártási folyamatok 

elvégzéséhez szükséges szakmai tudással már rendelkezünk, így kizárólag az eszköz(ök) 

beszerzése volt szükséges a sikeres termelési munkák megvalósításhoz. 

- Tervezett vagy tényleges befejezési dátum: 2019.02.04. 



 

                             

- Projekt azonosító száma: GINOP-1.2.2-16-2017-01779 

 


