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Kedvezményezett neve: "GOMB OPTIKA" Egészségiigyi, Optikai és Kereskedelmi
Korlatolt Felel6sségti Tarsasag

Projekt cime: Kapacitiasbdvités a "GOMB OPTIKA" Egészségiigyi, Optikai és
Kereskedelmi Korlatolt Felelosségli Tarsasagnal

Tamogatas osszege: 20 000 000 Ft
Tamogatas mértéke: 50 %

Tartalom: A projekt célja egy fejlett technologiaval rendelkezé szemészeti kdzpont
kialakitasa volt. Az altalunk megvasarolt csiszologép rendszer a legmodernebb technika
minden elonyét nyujtja cégilinknek. A beépitett nutmar6 €s firdszar sokkal pontosabb €s
esztétikusabb szemiivegkészitést eredményez, mint a régi munkamenetiink volt, hiszen
ezeket régen kézi niitvagoval és kézi furdval végeztiik, mivel meglévo csiszologépiink
ezeket a funkciokat nem tudta. Rdadasul a megvasarolt csiszologép rendszerben 3D furd
van, ami azt jelenti, hogy a legkiilonlegesebb furasi igényeket is ki tudja elégiteni, s6t
lehetdség nyilik arra, hogy sajat magunk altal tervezett szemiiveg lencsét készitsiink,
mellyel teljesen egyedi szemiiveget vasarolhatnanak nalunk vasarloink. A gép barmilyen
alapanyagu (miianyag, polikarbonat, trivex, poliuretan, akril, iiveg) lencsét képes
megmunkalni, magas bazisgorbiilettel is, melyet egy specialis csiszolokorong végez. A
folyamat ugy miikodik, hogy a rendszer elemeit alkotjak azok a szemvizsgalo
berendezések is, mellyel az orvosok a szemiiveg viselésre szoruld pacienseket vizsgaljak.
Az itt mért és megallapitott adatok (fokusztavolsag, dioptria- és cilinderérték illetve
annak foka, a szaruhartya kiilso sikjatol szamitott tdvolsag a szemiiveglencse belsd
sikjaig, stb...) atkeriilnek a rendszer letapogatd-feltiizé egységébe, mely a készitendo
nyers lencsét ezen adatok birtokaban jeloli fel a csiszoloegység részére. A letapogato-
feltiz6 egységben beépitett dioptriamérd is talalhatd, ami ellendrzi, hogy valoban a
szemvizsgalat soran mért eredményeknek megfeleld lencsét kapja-e a paciens. Ez az
egység a valasztott keretet 1000 ponton tapogatja le, igy eldre biztositva a torzulasmentes
lencse becsiszolast. Mindez lathato (és igény esetén még 4t is szerkeszthetd) a 8,4 colos
szines kijelzén. A gép letapogatd egysége a nagy gorbiiletii (pl dioptrids napszemiiveg)
kereteket is gond nélkiil kezeli. A rendszer eleme még egy dioptriamérd egység, melynek
nagy elénye, hogy egy (akar 0j, akar régebbi) lencse minden adata megallapithaté vagy
visszaellendrizhets. Ujdonsag, hogy mér torésmutatot, UV transzmissziot és progressziv
lencse addiciot valamint csatornahosszt és szélességet is pontosan tud mérni. A
dioptriamérd egyszerre 108 ponton mér, ezért az eredmény hajszalpontos. A mérési
eredmények a beépitett nyomtatonak koszonhetden kinyomtathatdak.

Nidek Szemiiveglencse csiszolorendszer egységei:

- NIDEK ME1212;
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- NIDEK ICE 1212;
- IRX LabPLus Software;
- Nidek LM-1800PD DiCheck+Go-Meisan.

NIDEK ME-1212 szemiiveglencse csiszoldo rendszer az ME-1212 a Nidek csiszolok
abszolut csucsmodellje, igazi ,,high-end” eszk6z. Rendkiviili hirnevet Szerzett maganak
azzal, hogy a legszélesebb lencsemegmukalasi igényeknek is maximalisan megfelel. Es
valéban, az Me 1212 a napjainkban jelentkezd legkiilonlegesebb csiszoldsi és furasi
igényeit is konnyedén kielégiti, kdszonhetéen a vilag elsd, teljesen automatikus 3D
fardjanak és tervez0 modjanak. A 3D furasi funkcido szamtalan beallitasi lehetdséget
biztosit a felhaszndlod szamara, legyen szo6 furatrol, bemarasrol, siillyesztésrdl vagy diszitd
¢kszertartd furatrol. A furat adatai konnyedén bevihetok, szerkeszthetok az
érintoképernyén. Az ikon alapu kezeldfeliilet segit a gyors €s pontos kivalasztasban. All
in One! Gyors €s pontos multifunkcids lencsemegmunkalas. Nagy teherbirast €s tartos
mechanika. CR39 és Hi-Index miianyag lencsék, valamint polikarbonat, PNX (Trivex),
poliuretan, akril és liveglencsék megmunkalasara alkalmas. Magas bazisgorbiiletli lencsék
fazettazasa specialis csiszolokorong segitségével. 3D lencse és fazetta pozicio modellezés
a szines LCD érint6képernydn. Plasztiklencsék polirozasa. Valodi 3D nutmaras allithato
szélességgel. Tobbfokozatu éllehuzas polirozassal. Az EES rendszer a nyers lencse
keriiletének mérésével tervezi meg a teljes megmunkalasi idot és biztositja a specialis
vizlepergetd rétegii lencsék tokéletes megmunkalasat. Lehetdség van egyazon lencsén
részlegesen kiilon fazetta és kiilon nut elhelyezésére, divatfazettazasra, és Design-cut
forma marasra Is.

A projekt kozponti eleme tehat egy olyan komplex megoldast nyujtd csiszold rendszer,
amellyel biztosithatd az {lizemi mikodés, rdaddsul a gép kezelése minimalis
emberlétszamot igényel. A gép kifejezetten a kis 1étszamu iizemek szdmara kifejlesztett
eszk6z, amely viszonylag alacsony munkaerd-igény mellett nagy kapacitast tud
biztositani. A piaci igény a termékekre a régidban jelentds, mivel nincs olyan cég, amely
képes lenne ezeknek a gyartasi folyamatoknak az elvégzésére. A gép beszerzése rovid 1do
alatt nyereségessé teszi a projektet és biztositja a gyors megtériilést. Hosszi tavon a
projekt tovabbi munkahelyek megteremtéséhez is hozzajarul, mivel idével a munkak
szamanak novekedésével, megndvelhetd a dolgozok szadma, aminek kdszonhetden eldszor
a piacot teremti meg a szervezet a mikodéséhez, majd kovetkez6 1épésben ujabb
gyartdgépek megvasarlasaval azonnal egy komoly, helyi szinten kiemelked6 gyartd
véllalkozas fejleszthetd. Fontosnak tartjuk kiemelni, hogy a gyartdsi folyamatok
elvégzéséhez sziikséges szakmai tuddssal mar rendelkeziink, igy kizardlag az eszkdz(6k)
beszerzése Volt sziikséges a sikeres termelési munkak megvalositashoz.

Tervezett vagy tényleges befejezési datum: 2019.02.04.
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